
Compresseur à piston Compresseur à vis

Fonctionnement à pistons avec
compression par étapes
Couramment utilisés dans les arénas et
les systèmes de plus petite capacité
Entretien plus fréquent axé sur les
composants
Usure progressive des soupapes, des
segments et des pistons

Fonctionnement rotatif continu
Couramment utilisés dans les systèmes
industriels
Intervalles d’entretien plus espacés,
nécessitant une expertise spécialisée
Le rendement dépend de la gestion de
l’huile et du maintien des tolérances
internes adéquates

INSPECTION, MAINTENIR, REMPLACEMENT

COMPRESSEURS : L’IMR EN PRATIQUE
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Cet épisode examine le compresseur en tant que composant essentiel des
systèmes de réfrigération et la façon dont la stratégie IMR (inspection,
entretien et remplacement) favorise la fiabilité, le rendement et une meilleure
planification.

 

APERÇU

POURQUOI LES COMPRESSEURS SONT IMPORTANTS
Le compresseur assure la circulation du réfrigérant et permet le rejet de la chaleur. Il s’agit
de l’un des équipements les plus essentiels et les plus coûteux d’un système de réfrigération.
Sans une surveillance régulière :

Le rendement diminue en raison de l’usure interne
Les défaillances peuvent perturber les opérations
Les inefficacités augmentent les coûts d’exploitation

Les compresseurs peuvent être maintenus en bon état de fonctionnement au fil du temps, mais
cela exige une approche structurée.

COMPRESSEURS À PISTON VS COMPRESSEURS À VIS
La plupart des systèmes utilisent des compresseurs à piston ou des compresseurs à vis. Chacun
nécessite une approche légèrement différente en matière d’IMR (inspection, entretien et
remplacement).



Maintenir l’équipement en fonction des heures de fonctionnement, des conditions d’exploitation et des
recommandations du fabricant.
Meilleures pratiques :

Planifier l’entretien pendant les périodes de faible demande
Utiliser les données d’inspection pour orienter les décisions
Harmoniser les travaux avec les cycles saisonniers ou opérationnels

Cette approche permet de réduire les interventions d’urgence et d’améliorer la planification.

STRATÉGIE D’INSPECTION, MAINTENIR ET DE REMPLACEMENT
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Des inspections régulières permettent de détecter les problèmes à un stade précoce et de suivre l’évolution du
rendement.
Vérifications clés :

Consigner les pressions et les heures de fonctionnement
Surveiller les températures lorsque les points de mesure sont disponibles
Vérifier la présence de fuites d’huile et l’usure des composants
Observer les bruits, les vibrations et les changements de fonctionnement

Des inspections régulières améliorent la visibilité sur l’état de l’équipement et facilitent le diagnostic rapide des
problèmes.

INSPECTION : ÉTABLIR UN POINT DE RÉFÉRENCE

MAINTENIR : PLANIFIÉ, NON RÉACTIF

Inspecter pour détecter les problèmes à un stade précoce
APPLICATION DE LA STRATÉGIE IMR

La qualité du service est essentielle Pièces et uniformité Planification du remplacement

L’entretien des compresseurs exige une
expertise spécialisée.
Vérifier l’expérience du fournisseur
avec le type et la marque de
compresseur concernés.
Faire appel à des techniciens qualifiés
ayant de l’expérience en révision
majeure (overhaul).
S’assurer de l’accès à des pièces
d’origine du fabricant (OEM).
Un entretien inadéquat peut réduire la
durée de vie de l’équipement et
compromettre sa fiabilité.

La qualité des
composants a une
incidence directe sur le
rendement.
Utiliser des pièces
d’origine du fabricant
(OEM) pour les
composants internes.
Maintenir l’uniformité des
lubrifiants utilisés.
Éviter de mélanger des
matériaux incompatibles.
De légères variations
peuvent entraîner une
usure accrue.

Bien que les compresseurs puissent
durer plusieurs décennies, leur
remplacement doit être planifié.

La durée de vie typique est de
20 à 25 ans
Les unités bien entretenues
peuvent durer plus longtemps
Tenez compte des composants
connexes lors du remplacement

Une planification proactive permet
de réduire les risques et d’améliorer
la prévisibilité budgétaire.

Maintenir en fonction de l’état de l’équipement et de son utilisation
Remplacer en fonction du cycle de vie de l’équipement et du niveau de risque


